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VISI 2020.0 Ubernehmen von Einstellungen

1 Migrationstool — Einstellungen aus einer vorherigen Version libernehmen

1.1 Starten des VISI-Launchers

Mit dem Softwarepaket fiir VISI 2020.0 wird der sogenannte VSI-Launcher installiert. Uber diesen kénnen
verschiedene Zusatz-Tools aufgerufen werden, u.a. das Migrationstool.

Starten Sie den VISI-Launcher Uiber das Windows-Startmeni oder die Desktop-Verknipfung.

Y151 Launcher

M| VIS 2020 (64-bit)

Es o6ffnet sich folgende Oberflache:

m VISl Launcher

Remote Support

VISl Team Lizenzmanager V151 MC Editor

RN -

VERO Tools Batch Converter
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1.2 Starten des Migrations-Tools

Starten Sie das Migrations-Tool Uber die gekennzeichnete Schaltflache.

.Wichtig: Schlie3en Sie alle VISI-Sitzungen vor dem Ausfiihren der Updatefunktion,
da sonst einige Einstellungen beim SchlieBen der Version wieder (iberschrieben werden.

2 vis Update mit Einstellungen aus verherigem Release — *

Aktuelles Profil : Default

Ordner vorherige VI5l-Installation | |

| ..| | Update| 2

=0 | Update Libraries [] Setze altes aktives Profil

| Worherige Version der Dateien wiederherstellen (.bak) | | Originalversion der Dateien wiederherstellen (.ori) |

Features Konfiguration 1
Features Konfiguration 2
Kurztasten

Kurztasten Zeichenblatt
Rechte Maus Mend (RHM)

Position Werkzeugleisten

Position Werkzeugleisten Zeichenblatt
Einstellungen Mould Tool
Einstellungen Kdhlung

Einstellungen Teil-/Streifenanalyse
Einstellungen Progress Tool

Flow Lite Qualitdtseinstellungen
Flow Favoriten

Einstellungen Elektrode
Einstellungen Schnittstellen

Einstellungen Featureskonfiguration genere

Rechte Maus Mend (RHM) Zeichenblatt

Features_General.cfg
Features_Conf1.CFG
Features_Conf2.CFG
VISlAccelerators.acc
VISIPlotviewAccelerators.acc
def_rmenu.pmu
def_menu_plotview.pmu
Visicad_FTBAR.ini
PV_FTBAR.ini
Mewmouldtool.cfg
Cooling.cfg
unfold_strip.cfg
ProgressTool.cfg

Einstellungen Stempel Punches.cfg

Einstellungen Standardelemente param-ng.cfg

Flow Qualitdtseinstellungen FlowCQualitySettings_Default.cfg
Flow Datenbank FlowDefaultDhbs.cfg

FlowLiteCualitySettings_Default.cfg
FlowFavouriteMaterials XML
Edm.cfg

ImportSpatial.cfg

Beschreibungung Dateiname | Update »
Bemalungen dirn.cfg
5TL Ausgabe facet.cfg
Einstellungen Zeichenblatt plotview.cfg
Konfiguratiocnsparameter visl.cfg
Benutzerdefinierte Attribute Attributes,cfg
Einstellungen Visi Session VI5I5ession.cfg
Einstellungen Assembly Manager Assemnblymanager.cfg
BemalBungstexte DimTextBeforeAfter.cfg

SISRERISSKRSSSRINSRSISSSSSISSSISSSISISNSS

CAM Einstellungen Solmach.cfg

Einstellungen Vero-Post Vero-Post.cfg

Wergleich compare.cfg v
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Ubernehmen von Einstellungen

Hier sollte zunachst der Pfad der vorherigen Version z.B. C:\VISI2018R2 im Feld [Ordner der vorherigen
VISl-Installation] gewahlt werden. Das System zeigt nun die Dateien an, die aktualisiert werden kénnen.

£ wisi Update mit Einstellungen aus vorherigem Release

Aktuelles Profil : Default

- >

Ordner vorherige VISI-Installation ‘ CAVISI20N8R2

-]

Update 2

= | Update Libraries Setze altes aktives Profil

| Vorherige Version der Dateien wiederherstellen (bak) | | Originalversion der Dateien wiederherstellen (ori) |

pdate ~

Features Konfiguration 1

Features Konfiguration 2

Kurztasten

Kurztasten Zeichenblatt

Rechte Maus Menid (RHM)

Rechte Maus Mend (RHM) Zeichenblatt
Position Werkzeugleisten

Pasition Werkzeugleisten Zeichenblatt
Einstellungen Mould Tool
Einstellungen Kihlung

Einstellungen Teil-/Streifenanalyse
Einstellungen Progress Tool
Einstellungen Stempel

Einstellungen Standardelemente

Flow Cualitdtseinstellungen

Flow Datenbank

Flow Lite Qualititseinstellungen

Flow Favoriten

Einstellungen Elektrode

Einstellungen Schnittstellen

Einstellungen Featureskenfiguration genere

Features_General.cfg
Features_Conf1.CFG
Features_Conf2.CFG
V5lAccelerators.acc
YISIPlotviewAccelerators.acc
def_menu.prmu
def_menu_plotview.pmu
Yisicad_FTBAR.ini
PV_FTBAR.ini
Mewmouldtool.cfg
Cocling.cfg

unfold_strip.cfg
ProgressTool.cfg
Punches.cfg

param-ng.cfg
FlowQualitySettings_Default.cfg
FlowDefaultDbs.cfg
FlowLiteCualitySettings_Default.cfg
FlowFavouriteMaterials. XML
Edm.cfg

ImportSpatial.cfg

Beschreibungung Dateiname | U
BemaBungen dirn.cfg
5TL Ausgabe facet.cfg
Einstellungen Zeichenblatt plotview.cfg
Konfigurationsparameter visi.cfg
Benutzerdefinierte Attribute Attributes.cfg
Einstellungen Visi Sessicn WIsl5ession.cfg
Einstellungen Assembly Manager Assermnblymanager.cfg
Bermalungstexte DimTextBeforeAfter.cfg

AR YA A A S N0 A HA N6 N0 WA N0 4L S0 S0 HA HL 4L S0 SL SL ML ML S S NL YL YL ML NL N

CAM Einstellungen Salmach.cfy

Einstellungen Vero-Post Wero-Post.cfg

Vergleich compare.cfg v
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Ubernehmen von Einstellungen

Mit der Option [Wahle alle] lassen sich alle Eintrage markieren oder aufheben.

1} VISl Update mit Einstellungen aus vorherigem Release

Aktuelles Profil : Default

Ordner verherige VI5l-Installation || CHVISI2018R2

Vorherige Version der Dateien wiederherstellen (.bak)

Update a

= Update Libraries Setze altes aktives Profil

Criginalversion der Dateien wiederherstellen (ori)

Beschreibungung

Bemalungen
STL Ausgabe
Einstellungen Zeichenblatt

Kenfigurationsparameter

| Dateiname | Update
dirm.cfg v
facet.cfg v
plotview.cfg v
wvisi.cfg v

.Achtung: Da sich bei einem Versionswechsel meist die Iconstruktur dndert (neue Icons kommen hinzu),
sollten die entsprechenden Dateien Icons.cfg und Plotviewicons.cfg vor der Aktualisierung deaktiviert werden.

'] VISI Update mit Einstellungen aus vorherigem Release

Altuelles Profil : Default

— X

Ordner vorherige VI5l-Installation

CAVISIZ018R2

| Update 2

= | Update Libraries [/] Setze altes aktives Profil

Vorherige Version der Dateien wiederherstellen ( bak)

Originalversion der Dateien wiederherstellen (.ori)

Beschreibungung

Dateiname

=

pdate ~

Kurztasten Zeichenblatt
Rechte Maus Meni (RHM)

Position Werkzeugleisten

Pesition Werkzeugleisten Zeichenblatt
Einstellungen Mould Tool
Einstellungen Kihlung
Einstellungen Teil-/Streifenanalyse
Einstellungen Progress Tool
Einstellungen Stempel
Einstellungen Standardelemente
Flow Qualitdtseinstellungen

Flow Datenbank

Flow Lite Qualitatseinstellungen
Flow Favoriten

Einstellungen Elektrode
Einstellungen Schnittstellen

CAM Einstellungen

Einstellungen Vero-Post

Rechte Maus Menid (RHM) Zeichenblatt

VISIPlotviewAccelerators.acc
def_menu.prmu
def_menu_plotview.pmu
Visicad_FTBAR.ini

PV_FTBAR.ini
Mewmouldtool.cfg

Cooling.cfg

unfold_strip.cfg
ProgressTool.cfg

Punches.cfg

param-ng.cfg
FlowCualitySettings_Default.cfg
FlowDefaultDbs.cfg
FlowLiteCualitySettings_Default.cfg
FlowFavouriteMaterials. XML
Edm.cfg

ImportSpatial.cfg

Selmach.cfg

Wero-Post.cfg

KSSSSSSSESSNSISSSSSNSISS SNSRI

Assembly Manager Klassen

Assemnbly Manager Trennzeichen

Vergleich compare.cfg

Krirmmung curvature.cfg
Fermschrigenanalyse analyser.cfg

Reflexionen Reflections.cfg

Split Split.cfg
Explosionsmanager Exploded.cfg

3D Bohrungstabelle 3DBoringChart.cfg
Benutzerdefinietes Applikationsmend ext3dmnu

lcons ICONS.cfg ]
Icons Zeichenblatt plotviewicons.cfg
Assembly Manager Vorlagen ASSEMBLYMAMAGER. XML

ASSEMBLYMANAGERCLASSES. XML
ASSEMBLYMAMAGERSPLITTERS. XML

AYAAN
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VISI 2020.0 Ubernehmen von Einstellungen

Nach Markieren bzw. Entmarkieren der gewlinschten Dateien und Optionen klicken Sie auf die Schaltflache
[Update], um den eigentlichen Updatevorgang zu starten.

1} VISI Update mit Einstellungen aus vorherigem Release — x

Alktuelles Profil : Default

Ordner vorherige VISI-Installation | ChWVISI2018R2 | _Update h

= Update Libraries Setze altes aktives Profil

Yorherige Version der Dateien wiederherstellen (bak) = Originalversion der Dateien wiederherstellen (.ori)

Beschreibungung | Dateiname Update | ~
BemaBungen dim.cfg
5TL Ausgabe facet.cfg
Einstellungen Zeichenblatt plotview.cfg
Konfiqurationsparameter visi.cfg

Am Ende des Updatevorgangs wird eine TXT-Datei “Updatecfg.log” gedffnet. In dieser Datei kbnnen Sie
nachverfolgen, welche CFG's und Datenbanken Gbernommen wurden.

Das System legt eine Backupkopie der aktuellen Konfiguration an. Diese kann bei Bedarf wiederhergestellt

werden. Zusatzlich ist es moglich, jederzeit die Originalversion (Stand nach der Installation)
wiederherzustellen.

'] VISl Update mit Einstellungen aus vorherigem Release - X

Altuelles Profil : Default

Ordner verherige Y15l-Installgfion |(::\““r|5|2[)13ml coe | | Update ?

= Update Libfies Setze altes aktives Profil

Vorherige Version der Dateien wiederherstellen (.bak) | Originalversion der Dateien wiederherstellen (.ori)

Beschreibungung | Dateiname Update | "
BermaBungen dim.cfg
STL Ausgabe facet.cfg
Einstellungen Zeichenblatt plotview.cfg

2 Ubernahme benutzerrelevanter Datenbanken fiir die CAM-Module

Wabhlen Sie die Option [Update Libraries], dann werden alle benutzerrelevanten Datenbanken und
Konfigurationsdaten fiir die CAM-Module aus dem Library-Ordner der vorherigen Installation tbertragen.

1] VIS Update mit Einstellungen aus verherigem Release - X

Altuelles Profil : Default

Ordner vorherige VISI-Installation | CAVISI2018R2 ”l:l Update ?

= Update Libraries | /] Setze altes aktives Profil

Vorherige Version der Dateien wiederherstellen ((bak) | Originalversion der Dateien wiederherstellen (.on)

Beschreibungung | Dateiname Update | ~
Kurztasten Zeichenblatt YISIPlotviewhccelerators.ace
Rechte Maus Mend (RHM) def_menu.pmu
Rechte Maus Mend (RHM) Zeichenblatt def menu plotview.prmu
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2.1 VISI — Machining (Maschinen-, Werkzeugdatenbanken, Postprozessoren)

Alle Postprozessoren, Maschinenkonfigurationen und die Werkzeugdatenbank kénnen aus der gewahlten
Referenzinstallation iGbernommen werden.

Es missen keine Maschinenordner und PPs (mit Unterordnern) mehr manuell kopiert werden.

Wichtig fiir Nutzer der Option VeroTools (Netzwerkdatenbank)

@Wichtig: Wenn Sie die Werkzeugdatenbank zentral auf einem Netzlaufwerk nutzen, erzeugen Sie von der
“ViTools.mdb“ in diesem Ordner unbedingt eine Sicherungskopie, bevor Sie das Migrationstool starten und
die Updatefunktion ausfiihren! Das Update-Tool konvertiert die Werkzeugdatenbank automatisch in das VISI
2020.0 Format und kann danach von é&lteren Versionen nicht mehr gedffnet und verwendet werden.

2.1.1 Postprozessoren aus VISI 2018 R2
Postprozessoren aus VISI 21 bzw. VISI 2016 Rx/VISI2017Rx/2018Rx kdnnen problemlos verwendet werden.
2.1.2 Postprozessoren aus VISI 20 und friher

Verwenden Sie einen Postprozessor, welcher aus VISI 20 oder friher stammt und nicht mit Version 21
gepruft bzw. konvertiert wurde, senden Sie uns diesen zur Uberpriifung zu.
Die cfg-Dateien der Postprozessoren finden Sie standardmafig unter \VISIxxxx\Postp.

2.1.3 Maschinenkonfigurationen

Alle Kunden, die mit einer 3-Achs Maschine arbeiten, laden sich die aktuelle 3-Ax Standardmaschine von der
MECADAT Homepage im Bereich Support/Download herunter.

(Falls eine Weiterleitung nicht funktioniert, kopieren Sie sich bitte diesen Link in Ihren Browser.)
http://www.mecadat.de/support-service/downloads/

Kunden mit speziellen Maschinenkonfigurationen fir 3+2 angestellt Frasen und/ oder fir 5-Ax
Simultanbearbeitung erhalten vom MECADAT—-Team eine speziell angepasste Maschinenkonfiguration.

Spezielle Maschinenkonfigurationen aus vorherigen Versionen kdnnen mit VISI 2020.0 weiterverwendet
werden. Aktivieren Sie bei Maschinenkonfigurationen, die 5Achsen Simultanfrdsen unterstitzen, die neue
Option [Simulation kiirzester Weg]!

@Hinweis: Die Einstellung ,Simulation kiirzester Weg* ist in der Maschinenkonfiguration zu finden
und bezieht sich auf die Primdrachse. Der Parameter wurde neu zugefiigt und muss bei allen
5Achsen Maschinenkonfiguration aus VISI 2017 R1 und é&lter aktiviert werden!

Falls Sie sich unsicher sind, ob Ihre Maschine die Option ,Klirzester Weg“ unterstiitzt, melden Sie
sich bitte bei unserem Support

@Achtung!l Ausnahmen bilden hier momentan die 5AX- Konfigurationen fiir R6ders-Maschinen.
Bei diesen Maschinen darf diese Option nicht aktiviert werden.

M.C. Einschrankung Achsrotation

Primare Ratationzachsze Zwizchen O und 360 e
Sekundare Rotationzachsze Swzchen 180 und 180
@mulatian kLirzester Weg ]
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2.1.4 Verknupfen von Maschine und Postprozessor

Wurden alle Maschinen und Postprozessoren mit dem Updatetool Ubertragen, dann muss die jeweilige
Maschine mit dem entsprechenden PP verkniipft werden, da dieser Schritt nicht vom Updatetool
ubernommen wird.

In einem Projekt innerhalb des CAM-Navigators wahlen Sie die gewlinschte Maschine mit der Funktion
[Maschine wechseln] aus. Auf den Eintrag der Maschine im Baum des CAM-Navigators klicken Sie dann
erneut mit der rechten Maustaste M2, wahlen [Steuerung wechseln] und wahlen dann die entsprechende
CFG-Datei des Postprozessors aus. Nun ist der passende PP dauerhaft mit der Maschine verknuipft, bis Sie
diese Aktion erneut ausflihren.

2.2 Bearbeitungsvorlagen fur VISI Machining

Bearbeitungsvorlagen fir CAM und PEW, die im Systemordner fir Bearbeitungsvorlagen
(VISI201xR1\Library\Common\Cam\Operations\l_1144) abgelegt sind, werden automatisch im gleichen
Ordner unter VISI2020. abgelegt.

Bearbeitungsvorlagen, die in eigenen, benutzerdefinierten Ordnern auferhalb der VISI-Verzeichnisstruktur
abgelegt sind und Uber die Option Benutzerordner verknipft wurden, werden nicht automatisch
Ubernommen.

Diese Verknupfungen fir die Benutzerordner missen wieder neu in VISI 2020.0 erzeugt werden.

2.2.1 Bearbeitungsvorlagen konvertieren

Bearbeitungsvorlagen aus VISI 21/ VISI 2016/ 2017 /2018 R1/ R2 missen konvertiert werden. Dies gilt
sowohl fur die Vorlagen im Systemordner als auch fur die Vorlagen in den Benutzerordnern. Gehen Sie dazu
wie folgt vor:

1. Verwenden Sie die Funktion [Bearbeitung] = [Defaults und Konvertierungen] 2>
[Konvertiere Vorlagen liber Ordner]. Wahlen Sie den Ordner an, der lhre
Bearbeitungsvorlagen enthalt. Das Updatetool erzeugt nun eine Kopie von dem gesamten
Ordner, der lhre konvertierten Bearbeitungsvorlagen enthalt mit dem Zusatz _2020 im
Ordnernamen. Sie kénnen anschliel3end den Originalordner umbenennen als
Sicherungskopie und dann im neu erzeugten Vorlagenordner den Namenszusatz 2020
entfernen.

Oder einzeln

2. Verwenden Sie die Funktion [Bearbeitung] - [Defaults und Konvertierungen] 2>
[Konvertiere Vorlage]. Wahlen Sie die CFG-Datei der zu konvertierenden Vorlage aus. Das
Updatetool erzeugt nun eine Kopie von Ihrer Bearbeitungsvorlage, diese enthalt den Zusatz
_2020 im Dateinamen und im Inhalt die konvertierte Vorlage. Sie kénnen anschlief3end die
Originaldatei umbenennen als Sicherungskopie und dann den Namenszusatz 2020 der
konvertierten Vorlage entfernen.

@Tipp: Wenn Es sich um Vorlagen mit mehreren Operationen handelt, dann sollten diese immer mit der
ersten Methode ((iber Ordner) konvertiert werden, da jede Operation durch eine CMP-Datei dargestellt wird,
und somit die Konvertierung fiir jede CMP-Datei bzw. Operation separat durchgefiihrt werden muss. (Also bei
einer Bearbeitungsvorlage mit 4 Operationen misste auch viermal fiir jede Operation die Konvertierung
durchgefiihrt werden).
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2.2.2 Bearbeitungsvorlagen aus VISI 20 und friher

Da seit VISI 21 sowohl fur 2D- als auch fir 3D-Bearbeitungen eine neue Engine zur Berechnung integriert
wurde, kdnnen die bisher bestehenden Bearbeitungsvorlagen aus VISI 20 und friiher nicht konvertiert werden.
Diese mussen neu erzeugt werden.

3 Compass-Konfigurationen

Die Ordner der Compass-Konfigurationen werden mit dem Update-Tool nicht lbernommen.
In den CAM-Einstellungen wird lediglich der Verweis auf den Compass-Ordner (ibertragen.

3.1 Compass-Konfigurationen aus VISI 20 und friher

Verflgen Sie Uber eine Anpassung fur VISI 20 oder friiher muss diese fur VISI 2020.0 durch einen
MECADAT-Techniker konvertiert werden.

Im Verzeichnis C:\VISI20\Library\Common\Cam befindet sich ein Unterordner mit den kundenspezifischen
Konfigurationsdateien (Firmenname).

m— —— —
+ Windows (C) » VISIZ0 » Library » Common » Cam » -
— 2
’n In Bibliothek aufnehmen ~ Freigeben fjf~ Brennen Neuer Ordner
i Name Anderungsdatum
Compass_KUNDE 18.02.2015 10:13
I CompassSystem 18.02.2015 08:40
DB 18.02.2015 08:56
MachineTool 06.02.2015 11:32
Macros 07.01.2015 15:39
Operations 07.01.2015 08:47
Queries 07.01.2015 15:39
= Report 07.01.2015 08:48

Bitte zippen Sie diesen Ordner und senden uns diesen per Email zu.

3.2 Compass-Konfigurationen aus VISI 21/ VISI 2016/ 2017 R1/ R2

Anpassungen, mit denen bereits in VISI 21/ VISI 2016/ 2017 R1/ R2 gearbeitet wurde,
kénnen fur VISI 2020.0 konvertiert werden.

Gehen Sie dazu bitte vor, wie im Punkt 2.2.1. beschrieben, und zwar nach der ersten Methode [Konvertiere
Vorlagen iiber Ordner].
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4 PEW-Maschineneinstellungen und Technologiedatenbanken

Die Maschineneinstellungen und Technologiedatenbanken fur VISI PEW werden mit dem Migrationstool nicht
Ubertragen. Die korrekten Maschineneinstellungen missen wieder durch Laden der SNP-Datei fiir die PEW-
Maschine gesetzt werden.

Benutzerdefinierte Technologie-Datenbanken sowie der Verweis auf eine bestimmte Datenbank miissen
weiterhin manuell kopiert und definiert werden.

4.1 Ubernahme der PEW-Technologiedatenbank

Verwenden Sie eine Mitsubishi- bzw Makino Drahterodieranlage, dann sind die Technologiedatenbanken in
der Regel immer auf neuestem Stand, da hier ein standiger Abgleich zwischen Softwarelieferant und
Maschinenhersteller erfolgt.

Haben Sie flir Ihre Drahterodiermaschine eine spezielle Technologie-Datenbank von MECADAT erhalten
(eventuell da die Maschine aufgrund des Baujahres gar nicht mehr in der Datenbank enthalten ist), dann
Ubernehmen Sie bitte diese Technologie-DB in die neue Version.

Das gleiche gilt, wenn Sie mit einer Sodick-Anlage arbeiten. Fir diese Maschinen erhalt der Anwender eine
speziell auf seine Maschinentechnologie abgestimmte Datenbank.

Die Datenbanken liegen bei Installation unter VISI-Default-Ordnerstruktur im Ordner

C:\VISI2018R2\Library\Common\PEW\Machinetool\ihre_Maschine\Data (oder dem entsprechend
gewahlten Laufwerk D:\, E:\ 0.8)

bei Installation unter Windows-Ordnerstruktur im Ordner

C:\ProgramData\
Vero Software\VISI2018R2\Library\Common\Pew\MachineTool\ihre_Maschine\Data

(Bitte beachten, dass dieser Ordner eventuell ausgeblendet ist im Windows-Explorer)
Kopieren Sie nun die entsprechende MDB-Datei in den gleichen Unterordner lhrer VISI2020.0-Installation.

4.2 Schnappschuss erzeugen und laden

Erzeugen Sie in V201x Rx den Schnappschuss von Ihrer PEW-Maschinenkonfiguration.

Verwenden Sie dazu das gekennzeichnete Icon, alle gesetzten Optionen und Eintrdge werden in eine *.SNP
Datei in einen Ordner Ihrer Wahl gespeichert.

Maschinen Kenfiguration ... n

[ pum—

Optionen  Weitere Optionen

Maschinenmodell Ausgabeoptionen
|Sodick VL4000 |Ilt] Erweiterung NC Datei D
Sodick

sz AT Erzeuge NC Unterordner |

Automatisches Drahteinfadeln
Metrisch/Imperial Inch  Metrisch ~

Ausgabe Wiedereinfadeln G29 + MO03 ~
Absolut/Inkremental Absolut ~

Anznahe GA2 WY ~
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Starten Sie nun VISI2020.0, erzeugen und 6ffnen ein neues PEW Projekt mit der bendtigten Maschine.
Verwenden Sie das gekennzeichnete Icon, alle gesetzten Optionen und Eintrage werden aus der
gespeicherten *.SNP Datei in die Maske der Maschinenkonfiguration in VISI2020.0 ibernommen.

Maschinen Kenfiguration ... n

Fo
O

Optionen  Weitere Optionen

Maschinenmodell Ausgabeoptionen
|Sodick VL4000 [Eu Erweiterung NC Datei EI
Sodick
P e Erzeuge NC Unterordner ]
. . - Automatisches Drahteinfadeln
Metrisch/Imperial Inch | Metrisch ~
Ausgabe Wiedereinfadeln G29 + M03 ~
Absolut/Inkremental Absolut e
Anenahe (87 XY o

Klicken Sie dann auf den Reiter “Weitere Optionen“ und wahlen danach die entsprechenden Dateien fiir
Header, Footer (falls benétigt), Startlochausgabe und Technologie-Datenbank Uber die gekennzeichneten
Schaltflachen aus (siehe dazu Punkt 1 dieser Anleitung).

Maschinen Kenfiguration ... n
&

Optionen | Weitere Optionen

Ausgabe NC Komment. bei jedemn Schnitt

|

Sodick

Header

Ausgabe Kopf

Ausgabe Generator- und Offsetregister  Ciooe Hioo

Ausgabe AIC ]

Ausgabe SFCC

Header Kommentar | WTECHHEIGHT3%mm ‘!'EMAT'_‘!'E WWTYPEY BCONDITIONY 3CTOTALYcuts WFINISHY |
Header Datei (mm) | CWIsl2020\Library\Common\Pew\MachineTool\Sodick\Data\SodickAQ_hdr_mm.o | @
Header Datei (inch) | | L‘?
Ausgabe FuBzeile ]

Dateiname FuBzeile _F‘
Eereinige Register mit Fehlern

Register neu zuweisen Alle ~

Startlochdatei

Ausgabe Startlochdatei

Startlochvorlage | Alibrary\Common\Pew\Wire\StartholeTemplate.hol | j‘?

Technologiedatenbank

Technologiedatenbank | CwviIsizo20\ibrary\Common\Pew\MachineTool\Sodick\Data\Sodick.mdb :?
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4.3 Duplizieren von PEW-Maschinen

Fir das VISI Peps Wire — Modul gibt es keine eigene Systemfunktion zum Duplizieren von Maschinen.

@Achtung!! Wir raten generell davon ab, Maschinen fiir PEW zu duplizieren, da sehr viele Ordner- und
CFG-Eintrdge manuell vorgenommen werden miissen. Falls Sie unbedingt eine Maschine duplizieren
miissen, beachten Sie unbedingt folgende Vorgehensweise.

o Es dirfen keine Maschinenordner aus vorherigen Versionen einfach in die Verzeichnisstruktur von
Visi2020.0 kopiert werden.

e Duplizieren Sie den originalen Maschinenordner aus der Version VISI2020.0 und benennen diesen
Ordner dann so um, wie den entsprechenden Maschinenordner in VISI2018R2 (oder friiher).

o Benennen Sie ebenfalls die Dateien im Ordner mit gleichem Namen wie der Ordnername so um, dass
die Namen wieder mit dem neuen umbenannten Ordner Ubereinstimmen.

e Laden Sie dann die Einstellungen aus der in VISI2018R2 erzeugten SNP Datei fur die Maschine in
VIS12020.0 (Siehe Punkt 4.2).

e Kontrollieren Sie bitte unbedingt die Pfade fiir die Header-Datei und die Technologiedatenbank *.MDB

@Hinweis: Wurden diese Schritte korrekt ausgefiihrt, dann sollte beim Offnen von WKF-Dateien mit PEW
Projekten aus der Vorgéngerversion keine Fehlermeldung kommen. Die Projekte und Operationen miissen
geodffnet und editiert werden kénnen, Technologiedaten miissen geladen werden kénnen und es muss ein
Postprozessorlauf méglich sein.

@Achtung!! Sollte folgende Fehlermeldung beim Laden einer Datei mit einem PEW-Projekt aus einer
Vorgéngerversion auftreten, dann wurde einer der oben beschriebenen Schritte nicht korrekt ausgefiihrt oder
beim Umbenennen der Dateien wurden Fehler gemacht.

Warnung: Alte Operation

o Losche Arbeitsgang: Wire

@Tip: Uberpriifen Sie in diesem Fall die korrekte Ausfiihrung der oben beschriebenen Schritte,
insbesondere die korrekte Umbenennung von Dateien und Ordnern.

@Tip: Auch wenn Sie lhre Maschine dupliziert haben und die Programmausgabe erfolgt korrekt, I6schen
Sie bitte nicht!! den Ordner mit der Originalmaschine, da auch bei funktionierender duplizierter Maschine
bestimmte Programmmodule beim Postprozessorlauf immer noch auf den Originalpfad zugreifen. AuBerdem
werden bei einem Serviceupdate nur die Daten im Original-Maschinenordner aktualisiert und nicht die Daten
in den Benutzerordnern. Somit wiirde nie ein Update der Maschinendaten erfolgen.
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4.4 PEW-Projekteinstellungen / CAM-Nullpunkteinstellungen

Einstellungen im PEW-Projekt und in den CAM-Nullpunkten kénnen leider nicht aus einer Vorgangerversion
automatisiert ibernommen werden.

Damit Ihre Programmausgabe auch in Visi2020.0 R2 wieder so erfolgt, wie in V2016 / V2017 /V2018,
ist es unbedingt notwendig, diese Einstellungen abzugleichen.

fonen Sie dazu eine Datei mit einem PEW-Projekt in der Vorgangerversion zum Vergleich.
Offnen Sie nun zuerst die Projektparameter.

Legen Sie nun ein leeres PEW-Projekt in VISI2020.0 an, 6ffnen dort die Projektparameter und setzen die
bendtigten Einstellungen (z.B. fir Draht- und Werkstliickmaterialsorte und evtl. Pfad der NC-Datei) analog den
Einstellungen der Vorgangerversion.

Speichern Sie diese Einstellungen dann als Default ab.

Projektparameter n

&

Prd Speichern Defaults

Dateiname | Projekt2

D ateipfad |

Marme des Bearbeiters |ania |

Wwierkstiickmaterial | 5T

iite 0.2 | [0.2mm BS |
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Offnen Sie dann die CAM-Nullpunktparameter im Projekt der Vorgéngerversion.

AnschlieRend 6ffnen Sie die CAM-Nullpunkt-Parameter des leeren Projekts in VIS12020.0.

Setzen Sie darin die Optionen analog den Einstellungen in der Vorgangerversion und speichern auch diese
als Default ab.

CAM-Nullpunkt Parameter H

Ty

|

Teil/Programminformation

Arbeitskoordinatensystem | Setze Koordinatenspster ~ | 9939

Bewegung von - nach

Won Position |U | |D | |D | % O
Zuriick auf Start ™

Diraht ist eingefEdelt ™

Strategietyp

(")Wenwende vordefinierte Strategie
(®)Venwends manuelle Strategie
Wenmende M azchinenstrategie
Wordefinierte Strategie

I atrize-beaufzichtigter T agbetrish

tanuelle Strategieoptionen

Mur ein Stop bei Trennzchnitt Il

Alle Schuppschrite vor Schlichten []
Schnitte in Reihenfalge d. Prafile

Bis Schritt Nr. 3B

Abbrechen

Nun sollte die Programmausgabe wieder so erfolgen, wie Sie es aus der Vorgangerversion gewohnt sind.

5 Ubernahme kundenspezifischer Werkzeugweg-Reports fiir Frisen und PEW

In VISI 2020.0 wurde die Ausgabe vom Werkzeugweg-Report optimiert, eine automatische Erzeugung
unmittelbar nach der Postprozessor-Ausfiihrung ist nun moglich. Der Excel-Werkzeugweg-Report legt nun
den Namen und das Verzeichnis automatisch fest, um die zum Erstellen eines NC-Reports erforderlichen
Schritte fir den Anwender zu vereinfachen.

Um diese Funktion zu unterstitzen, wurden die in der Excel-Datei eingebetteten ,VBS*“-Makros aktualisiert.
Aus diesem Grund empfehlen wir, in Fallen, in denen aufgrund manueller Anpassungen (alter als VISI
2020.0) Probleme bei der Ausfuhrung der Makros auftreten, die benutzerdefinierten Excel-Werkzeugweg-
Reports wie folgt zu aktualisieren.

Um dies zu erreichen, mussen Sie lhren benutzerdefinierten Excel-Report, erstellt mit einer der
vorangegangenen Versionen, aus lhrer angepassten Excel-Datei in die neue Excel-Datei kopieren, die im
Installationsverzeichnis VISI 2020.0 bereitgestellt wird:

1. Offnen Sie eine der Standard Excel Werkzeugwegreports verfiigbar im Installationsverzeichnis VISI
2020.0,;
den Standard-Report fir die Frasoperationen finden Sie im Verzeichnis
,C:\ VISI2020\Library\Common\Cam\Report\Default_Operations_Report.xIs*,
den Standard-Report flir die Drahterodieroperationen finden Sie im Verzeichnis
,C:\VISI2020\Library\Common\Pew\Report\Default_Operations_Report.xls".
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AFER = Default_Operations_Report.xs [Kompatibilitatsmodus] - Microsoft Excel ] ®
h stant Oaten  Uberpruten B
= 3] 7 sesmvetunasiente g @2 :
o it | B cmenciien B necvnen | P nn s &
o1 J | (Project image} |
A B T D E F G H 1 J K L M N o 5
2 _msg_(8947) {Pri_Wkf_Path} \ {Prji_Wkf_Name}
3 _msg_(1124) {Prj_Author} | _;nsg_|11ﬂ=u_creannnnute}
4 _msg_(8569) {Pri_Wkf_Path} \
5 _msg_(2906) {NCM_PostProcessorName)
6
—msk_(807) ol mse_se) _msg_(3465) _msg_(3455) | _msg_(1422) SmLES68) | g (s02) | _msgsom | _msgozy [-ToR-GOH|-m
7 (351) ©xr) )
8 {OPERATION STARTHGEN_OpType} {Tool_de} scription} 1 {ToolHld_P |tTool_Corner . e}}i_Bot fCc_ L 13tce
9
10
11 _msg_(8565) __msg (8564) _msg_(8563)
12 Min Max Min | Max {Prj_lsoOutputPath}
13 {Prj_ListisoNames}
14| X {Prj_BB_Xmin} {Prj_BB_Xmax} X |{Pri_GEN_Tp_BB_XfPrj_GEN_Tp_BB_Xma|
15
18 {Project image}
17 |¥| (Pri_8B_Ymin} {Prj_BB_Ymax} ¥ |{Pri_GEN_Tp_BB YfPri_GEN_Tp BB_Yma|
18
19
20|z {Prj_BB_Zmin} {Prj_BB_Zmax} Z |{Pri_GEN_Tp_BB_ZfPrj_GEN_Tp_BB_Zma|
21
22
23
24
25
R Operation report /%3 “ ;__'
Bereit | 7 | a5 % (= +)
2. Offnen Sie nun lhren angepassten Werkzeugweg-Report.
B A . [ Kundenspezifischer Déau\tﬁﬂpera(mn;ﬁﬁepudx\;]Kumpat\h\h(slsmndus] - Microsoft Excel
Start Einfugen Seitenlayout Formeln Daten Uberprifen Ansicht
==| T — - X l = Teilen L1} Nebeneinander anzeigen = o=
J J J 1= J Bearbeitungsleiste ;J O % jﬂ = 4 =) ﬁ j
Normal anzel [ Zoom 100 Fenster HNeues Alle Fenster Aufgabenber.  Fenster Makros
Ansicnten Biloscnim % einfrieren | Fenster anoranen einfrisren~ 1 speichen  wechseln= -
Anzeigen Zoom Fenster Makros
D11 - F | {Projectimage}
A B © D | E \ F G [H 1 J K
2 _msg_(8947) {Prj_Wkf_Path}\ {Prj_Wkf_Name}
3 _msg_(1124) {Prj_Author} |_msg_(4{PrijreationDate}
4 _msg_(8569) {Pri_Wkf_Path}\
5 _msg_(2906) {NCM_PostProcessorName}
6
_msg_| _msg_(8568)
_msg_(807) _msg_(168) _msg_(3465) _msg_(3455) _msg_(1422)
7 (351) (Dxr)
8 {OPERATION START}GEN_OpType} {Tool_4ng} scription} 13 {ToolHld_Presetting}{Tool_CornerRadius]
9
10
1] _msg_(8565) _msg_(8564)
12 Min Max Min Max
13
14 | X| {Prj_BB_Xmin} | {Pri_BB_Xmax} X |{Prj_GEN_Tp_BB_§®rj_GEN_Tp_BB_Xm
18
16 {Project image}
17 (Y| {Prj_BB_Ymin} | {Prj BB Ymax} Y |{Pri_GEN_Tp_BB_fPri_GEN_Tp_BB_Ym:
18
19
20 |Z| {Prj_BB_Zmin} {Prj_BB_Zmax} Z {Prj_GEN_Tp_BB_frj_GEN_Tp_BB_Zm:
21
4 4 » M| Operation report - ¥J [Taf M
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3. Bitte nun innerhalb von dem kundenspezifischen Werkzeugweg-Report die folgenden Excel-Befehle
wahlen:

[Start] — [Format] — [Blatt verschieben/kopieren]

Kundenspezifischer Default_Operations_Reportds [Kompatibilititsmodus] - Microsoft Excel - O X
0 Seitenlayout Formeln Daten Uberprifen Ansicht & @ = BB 2R
= e | = = - B | S=Einfigen ~ X v :
_1 i Trebuchet MS 9 r ANy == P iu— Standard - :Féjl jj—‘ ’:‘d f e | e %7 ﬁ
wng | Tru-E-|aAE Bl YA e s sy Cu e
Zwischenablage Schriftart Ausrichtung ] Zahl Formatvorlagen Zellengrobe ]
D11 - L | {project image} 3L Zeilenhahe... ¥
- - 0=
A B c ‘ D ‘ E | E Zeilenhahe automatisch anpassen I =
£ spaltenbreite... E
1 Spaltenbreite automatisch anpassen
Standardbreite... —
2 _msg_(8947) {Prj_Wkf_Path} \ {Prj_Wkf_Name} Sichtharkeit
Ausblenden & Einblenden »
3 _msg_(1124) {Prj_Author} st iey amorcines _msg_(a
Elatt |
4 msg_(8569) {Pr_] ka Path}\ d Blatt verschieben/kopieren... ]
— = _ Registerfarbe ¥
5 _msg_(2906) {NCM_PostProcessorName} St
& Blatt schitzen..
6 ()| Zelle sperren
[#F  Zellen formatieren...
_msg_
_msg_(807) _msg_(168) _msg_(3465) _msg_(3455) _msg_(1
(351)
7
8 {OPERATION STARTHGEN_OpType} {Tool_4ng} scription} 13} {ToolHld_|
g
AN e b
4 4 » M| Operation report . %1 el w ] - - bl
Bereit | P | IEEERr e [} (1)

Oder alternativ, den Maus-Cursor auf den Tabellen-Namen bewegen und im ,Rechte-Maus-Menu*
mit dem Befehl:

[Verschieben/kopieren]

10
il _msg_(8565)

12 Min Max
13

14 | X| {Prj_BB_Xmin} {Prj_BB_Xmax}
15

16

17 | Y| {Prj_BB_Ymin} {Prj_BB_Ymax}
18 Einfdgen...

19 B Lschen
Umbenennen
20 Z {PrJ_BB_Zm]n} Lj Verschieben oder kopieren... ]
21 ?_, Code anzﬁeigen [
g Blatt schiotzen..

22 Registerfarbe 3
23 Ausblenden

24 Alle Blatter auswahlen

4 4 + M} Angepasster Operation reporz+a
Eereit E
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4. Im nachsten Schritt werden sie aufgefordert, das Ziel anzugeben, wahlen Sie nun bei ,Ausgewahlte
Blatter verschieben - Zur Mappe® den Default_Operations_Report.xls aus. Bitte nun die , Tick Box ,,
[Kopie erstellen] aktivieren und anschlieRend mi [OK] bestatigen.

Werschieben oder kopieren ? pod

Ausgewshlte Blatter verschieben
Zur Mappe:

| Default_Operations_Report_Relative.xls e

Einfligen vor:

Operation report
(ans Ende stellen)

o

5. Den kundenspezifischen Werkzeugweg-Report kénnen Sie ohne Speichern schliefl3en.

6. Im ,Default Operations_Report.xls bitte das ,Original-Blatt“ [6schen.

1o

17 | Y prj_BB_Ymin_Relativ{rj_BB_Ymax_Relativ

18
Einfagen...

19 [m Laschen

20 | Z Irj_BB_Zmin_Relativ{rj_BB_Zmax_|  Umbenennen

21 Verschieben oder kopieren...

Qi] LCode anzeigen

23 {8y Blatt schiitzen...
Registerfarbe 4

23 Ausblenden

24

25 Alle Blatter auswiahlen

M4k b Angepasster Operation report | Operation report 77

7. Zum Abschluss die aktualisierte Datei Default_Operations_Report.xls mit [Speichern unter] unter
einem neuen Namen speichern.

Der von lhnen angepassten Werkzeugweg-Report kann nun auch fir die Version VISI 2020.0 verwendet
werden.

In den [CAM Einstellungen] — [Generelle Einstellungen] — [Reportdatei] ist es mdglich, den angepassten
Report fiir die Ausgabe im CAM-Projekt als ,Standard” festzulegen.
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6 Benutzerelemente Mould/ Progress

Die in VISI 2016 R1/VISI 2017 R1/R2/ VISI 2018R2 erstellten und verwendeten Benutzerelemente werden
ebenfalls mit der Option [Update Libraries] in die Ordnerstruktur von VISI 2020.0 Ubertragen.

7 Materialdaten Flow/Progress

Die in VISI2016 R1/ VISI2017 R1/ R2 / VISI1018 R2 erstellten und verwendeten Materialien werden ebenfalls
mit der Option [Update Libraries] in die Ordnerstruktur von VISI 2020.0 Ubertragen.

Fir weitere Fragen stehen wir lhnen gerne zur Verfligung:

Tel.: +49 - 8761 -76 20 - 70
Fax: +49 — 87 61 —76 20 — 90

Email: support@mecadat.de
WEB: http://www.mecadat.de/de
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